
1Fertigungssysteme

Vertikal-Drehzentrum

Maschinenkonzept für die 

Drehbearbeitung von ringförmigen 

Teilen mit 2 gleichzeitig arbeitenden 

Stößeleinheiten

Einwechselbare 6-fach Revolver 

ermöglichen sehr kurze 

Werkzeugwechselzeiten
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Arbeitseinheit

Die Arbeitseinheit ist für Hart- und 

Weichdrehoperationen, sowie zum 

Bohren und Fräsen ausgelegt

Hydrostatisch gelagerte 

Linearachsen

Arbeitseinheit  

im Aufbau bei ELHA
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Stößel

Hydrostatisch gelagerter Stößel 

mit einem Querschnitt von 320 x 

360 mm für hohe statische 

Steifigkeit und Schnittleistung

1.100 mm Z-Verfahrweg

Integrierte C-Achse mit 

Hirthverzahnung

Automatisch einwechselbare

Werkzeug-Revolver oder 

feststehende Drehwerkzeuge

RAM ohne Ölwanne 

im Aufbau bei ELHA
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Werkzeugrevolver

Ein Werkzeugrevolver für 

Drehwerkzeuge mit 

KM63-Aufnahme

Alternativ lassen sich auch 

andere Vorsatzköpfe wie 

etwa Live-Tools oder 

Messtaster einwechseln
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Werkzeugmagazin

Automatischer Pick-up 

Werkzeugwechsler zur Aufnahme 

von 6 Vorsatzaggregaten 

(z.B. Revolver oder Live-Tools)

Das Magazin ist vom Arbeitsraum 

durch eine vertikale Schiebetür 

getrennt. 
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Rundtisch

Maschinentisch Ø 3.800 mm, ausgeführt als 

glatte Tischplatte vorbereitet zur Aufnahme 

von 16 Magnet - Spannsegmenten 

Schleifring zur Stromübertragung der 

Magnetspannsegmente

Drehzahlen bis 40 U/min 

Beispiel ELHA 5183

Maschinentisch mit Magnet-Spannsegmenten
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Weitere Details

Alle Linearachsen und der Rundtisch 

sind mit direkten absoluten 

Messsystemen ausgestattet

Hydraulisch betätigte Fallschacht-

abdeckungen im Unterbau integriert

Arbeitsraumvollverkleidung mit 

elektrisch verriegelten Schiebetüren an 

der Bedienungsseite

Messeinrichtung mit Renishaw-Taster, 

geeignet zum Vermessen der 

Maschine und Fertigteile

Elektronische Werkzeug-

Überwachungseinrichtung

CNC-Steuerung Siemens Sinumerik

840D
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Technische Daten

Verfahrwege

X-Achse 2.600 mm

Z-Achse 1.100 mm

Vorschübe

Geschwindigkeit 20 m/min

Vorschubkraft 20.000 N

Rundtisch

Durchmesser 3.800 mm

Drehzahl 40 U/min

Antrieb 2x60 kW

Werkzeugwechsler

Revolver pro Magazin 6

Werkzeuge pro Revolver 6

Werkzeugaufnahme KM63

Werkstück

Abmessungen Ø 4.000 mm / 500 mm hoch

Gewicht 4.500 kg
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Monoblock ø3.800

Monoblock-Unterbau und Ständer aus schwingungsdämpfendem Verbundwerkstoff
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Traverse mit 2 Arbeitseinheiten

Traverse mit zwei Arbeitseinheiten im Aufbau bei ELHA
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Ansicht

VTM 38 im Aufbau bei ELHA
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Montage der Schutzverkleidung

VTM 38 im Aufbau bei ELHA
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VTM38 mit Magnetspannplatte 

VTM 38 mit Magnetspannplatte ø 3.800 mm und 6-fach Revolvern


