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FM SMART



ANWENDUNG

Hochproduktive, flexible Mehrspin-
delbearbeitung in neuem Gewand

ELHA-MASCHINENBAU ist seit vielen Jahren be-
kannt als MarktfUhrer bei hochproduktiven Trans-
ferzentren, schwerpunktmaBig im Bereich der auto-
mobilen GroBserienfertigung. Uber 350 installierte
und mit Prozessen eingefahrene Einheiten doku-
mentieren den Erfolg dieses Konzepts.

Mit der neuen FM SMART Serie bietet ELHA nun
eine bisher bei Transferzentren ungekannte Flexibili-
tat bei der Mehrspindelbearbeitung und stellt damit
eine Alternative zu konventionellen Bearbeitungs-
zentren dar.

PLANETENTRAGER

e Stahl

* Komplettbearbeitung
in einer Spannlage

o 4 Werkstlcke
gleichzeitig

e Grauguss

® Teilbearbeitung
in einer Spannlage

o 2 Werkstlicke
gleichzeitig

LAGERGEHAUSE TURBOLADER [

e Stahlguss

® Teilbearbeitung
in einer Spannlage

® 3 Werkstlicke
gleichzeitig
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Ideales Konzept flr:

& Mitlere bis hohe Stiickzahlen
0 Kleine und mittelgroBe Werkstlicke

0 Schnellstmdgliches Umristen

Optimal fUr Leichtmetalle, (Edel-) Stahle
sowie Guss- und Schmiedelegierungen

GELENKSTUCK

* GGG 70

e Komplettbearbeitung
in einer Spannlage

® 2 Werkstlicke
gleichzeitig

PUMPENGEHAUSE

e Alu-Druckguss

¢ Komplettbearbeitung
in einer Spannlage

® 3 Werkstlcke
gleichzeitig

GEHAUSEDECKEL
e Stahl geschmiedet

e Komplettbearbeitung
in zwei Spannlagen

o 4 WerkstUlicke
gleichzeitig



FM SMART KONZEPT

FM SMART | Gemeinsame Merkmale

« Werkstlcke werden bewegt

« Mehrspindlige Bearbeitung mit jeweils einer aktiven Spindelreihe

« Direkter Antrieb jedes einzelnen, im Eingriff befindlichen Werkzeugs

« Schnittstelle fur mechanische oder hydraulische Spannvorrichtung

« 4- und/oder 5-Achsenbearbeitung moglich

FM SMART Serie 1

« Basis ELHA Fertigungsmodul FM 3+X mit Guss-
rahmen, walzgefUhrter 4-Achsen-Arbeitseinheit
und Kugelrollspindel-Achsantrieben

« Max. 2 Einheiten Spindelreihenrevolver (SRR)
bzw. Spindelreihenmagazin (SRM) mit jeweils 8
Werkzeugen in doppelspindliger Anordnung

« Spindelabstand 160 mm

FM SMART Serie 2

« Basis ELHA Fertigungsmodul FM 3+X hd mit
Gussrahmen, walzgeflhrter X- und Z-Achse

» Hydrostatische Pinole (Y-/B-Achse)

» Doppelte Kugelrollspindelantriebe in allen
Linearachsen

« Basisversion 2 Einheiten (optional bis zu 4 Ein-
heiten) mit jeweils 8 Spindelreihen in 2-, 3- oder
4-spindliger Anordnung fUr bis zu 32 unter-
schiedliche Werkzeuge

» Spindelabstand 160 mm oder 320 mm

SPEZIFIKATIONEN Seean
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FM SMART B
Konfigurationsbeispiel
Maschinentyp
1 = Serie 1 p
2 = Serie 2

Anzahl Einheiten
2-4

Spindeln je Reihe
2-4

FM SMART Serie 1 FM SMART Serie 2
-

Verfahrweg (quer)
Verfahrweg (vertikal) mm 1000 1200
Verfahrweg (langs)

VORSCHUBE - — —
Geschwindigkeit m/min
Beschleunigung (max.) m/s? 6 6
FM SMART Serie 1 FM SMART Serle 2
— 1 4
Typ 8-fach o . O O
2 Spindelreihen (A = 160mm) . . o o O O
2 Spindelreihen (A = 320mm) @) O @) O
3 Spindelreihen (A = 160mm) @) O @) @)
4 Spindelreinen (A = 160mm) O O O O
Drehzahl 16.000 min-! o o o o O O
Drehzahl 8.000 min-! O O O O O O

@ = Standard O = Option - = nicht moglich

Spannvorrichtung

Das FM SMART Konzept bietet Ihnen die Moglich-
keit, eigene mechanische oder hydraulische Spann-
vorrichtungen an die Verfahreinheit zu koppeln.

Oder Sie entscheiden sich fir eine maBgeschnei-
derte Vorrichtungslésung von ELHA und profitieren

von unserem langjahrigen Prozess-Knowhow. Spannvorrichtung fur 4-spindlige Bearbeitung



SPINDELREIHENREVOLVER

Wahlen Sie aus einer Vielzahl mdglicher Spindel-
variationen die fUr Ihre Fertigung optimale Ldsung!

vierspindlig

SRR

Spindelreihenrevolver | Merkmale

e Komplette Spindeln werden in Position
geschwenkt

¢ Fixierung Uber Hirthverzahnung
e Spindel im Bereich £10 pm feinstjustierbar

e Spindelausfuhrung frei wahlbar

zweispindlig
A =160 mm

zweispindlig
A =320 mm

dreispindlig
A =160 mm

SRR & SRM

Gemeinsame Merkmale

¢ Einrichtung zur Unterbringung von 8 Werk-
zeugreihen an nur einer Position innerhalb
der Maschine

e Separater Antriebsmotor pro Werkzeug
innerhalb der aktiven Spindelreihe

e Manueller Werkzeugwechsel bei Stanzeit-
ende der Werkzeuge von auBen

¢ Werkzeugutberwachung mittels Motorstrom-
und Schwingungsaufnehmer

ELHA
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SPINDELREIHENMAGAZIN

vierspindlig
A =160 mm

zweispindlig
A =160 mm

zweispindlig
A =320 mm

dreispindlig
A =160 mm

SRM

Spindelreihenmagazin | Merkmale

« Klassische Motorspindeln in einem gemeinsamen Gehause

» Geschlossene Magazintrommel mit Adapterreinen

« Adapterwechsel in immer derselben Spindel (Feinjustage nicht erforderlich)

« Option: Automatischer Werkzeugwechsel via ELLHA-Roboterzelle mit Kontrollfunktionen

Werkzeugaufnahme HSK 63 HSK 63
Max. Spindelleistung 29 kKW (S6) 20 KW (S1)
Max. Drehmoment 62 Nm (S6) 57 Nm (S1)
Max. Drehzahl 16.000 min-' 16.000 min-
Indexierzeit (Station-Station) 0,8s 15s

Wassergekuhlte Direktantriebe ja ja



AUTOMATION

FM SMART Serie 1 | Automation Stufe | FM SMART Serie 2 | Automation Stufe Il

i FM SMART A ELHA
! -
it
E |

3,5m

FM SMART
244

Draufsicht mit Automation
Stufe | (halbautomatisches Beladen)
Stufe Il (Palettenband mit Puffer)

7m | ém

Schaltschrank

SERVICE S
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Schneller, flexibler ELHA-Service

Unser hochqualifiziertes und
engagiertes Service-Team
im Innen- und AuBendienst
bietet Innen kirzeste Reak-
tionszeiten, um maschinen-
bedingte Stillstande zu ver-
meiden bzw. auf ein Mini-
mum zu reduzieren.

Profitieren Sie auch von
unseren weiteren umfang-
reichen Service-Dienst-
leistungen wie z. B.:

» Wartungsvertragen
« Maschinentberholungen
» Schulungen

Ubersichtliches Konzept, optimale
Zuganglichkeit

Um routinemaBige Wartungsarbeiten oder Instand-
setzungen mit minimalem Zeitaufwand durchfthren
zu kdnnen, wurde bei der Konzeption der

FM SMART Serien héchster Wert auf Service-
freundlichkeit gelegt.

i

—

bl o~
.

Optimal zuganglicher, aufgeraumter Integrierter Fluidschrank
Bereich der Arbeitseinheit (Zugang an der AuBenseite)



PERIPHERIE

Wahlen Sie aus einer Vielzahl mdglicher unterschiedlicher Varianten bei der Peripherie-Ausstattung und
optimieren Sie die FM SMART fUr Ihre BedUrfnisse.

Messtaster WerkstUlcklade-/entladesystem

AUSSTATTUNG

Steuerung SIEMENS 840D sl

Der Standard in hochproduktiven Umgebungen.
Ausgestattet mit allen fUr die Bearbeitung erforderli-
chen Parametern.

Virtuelle Maschine

ELHA bietet mit der virtuellen Maschine ein duBerst
produktives Simulationstool, welches die realen
Eigenschaften der Maschine mit den Prozessdaten
aus der kundenseitigen CAD/CAM-Umgebung ver-
knUpft. Dies erdffnet Innen die Moglichkeiten sehr
genauer Bearbeitungsstudien und Prozesssimula-
tionen inkl. Kollisionstberprifung in 3D. Zeitliche
Aufwande fUr Machbarkeits-/Wirtschaftlichkeitspru-
fungen und Einrichtprozesse lassen sich dadurch
auf ein Minimum reduzieren.

Ll -] ) A 1ol LAY ETEE
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Interface Virtuelle Maschine
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FM SMART Serie 1 2
KUHLSCHMIERUNG
Kdhimittelanlage, Basis KSS
Kihimittelanlage, Basis Ol
Hochdruckpumpe GroBe | oder I
Duplexfilter

Spanefdrderer

Spulpistole

Cwechank ||

Absaugung

O OO0OO0OO0Oo
O OO0OO0OO0Oo

O O

Hilfsmittel fir Spannvorrichtung
Vorbereitung fUr zusatzl. Einheit -
Kegelreinigung O
High Dynamic Paket -
| AUTOMATION | |
Stufe | o
Stufe Il (mit Stauférderband) @)

|ELEKTRO/CNC | |

O OOO0O0

ON

Ferndiagnose O O
LastUberwachung O O
Shop Mill O O
Virtuelle Maschine O O
Messtaster O O
| PROZESSENGINEERING | |

Geometrieabnahme

Werkzeugplan

NC-Programmierung

O O OO
O O OO

Konstruktion Spannvorrichtung
CDIENSTLESTUNGEN | |

Simulation

Stuckzeitberechnung

Transport

Remontage und Inbetriebnahme

Produktionsunterstitzung

--

Mechanik / Hydraulik

O ONONONGC
O ONONONGC

Elektrik / Elektronik O O
Bedienung / Programmierung O O
Herstellung Spannvorrichtung @) O

@ = Standard O = Option - = nicht moglich
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Branchen & Produkte

FM SMART

Automotive Transferzentren

- 84

.-),

RTX
Rundtisch-Bohr-BAZ

Energietechnik

= ikl SMX SPX
Aerospace Maschinenbau Spezial-BAZ Sondermaschinen

ELHA-MASCHINENBAU Liemke KG

ELHA ist ein familiengefihrtes Unternehmen und bekannt fir maBgeschneiderte Werkzeugmaschinen und
Prozessldsungen. Viele Branchen in der metallverarbeitenden Industrie vertrauen der Erfahrung und Kompe-
tenz von ELHA in der Entwicklung und Realisierung von hochproduktiven Zerspanungsprozessen sowie der
Konstruktion und Herstellung von spanabhebenden Werkzeugmaschinen und TurnKey-L&sungen.
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